SO LAO BONG-THUONG BINH CONG HOA XA HOI CHU NGHIA VIET NAM

VA XA HOI TIEN GIANG DPéc lap - Tw do - Hanh phic
TRUONG TRUNG CAP GO CONG

KE HOACH PAO. TAO
(Khoa 05 — Nién khoa: 2023 - 2025)
1. Tén nghé: Co dién tir (Mechatronies) M3 nghé: 5520263
2. Trinh d9 dao tao: Trung cép
3. Déi twong tuyén sinh: Hoc sinh tét nghiép Trung hoc co sé hodc tuong duong
tré 1én.
4. Muyc tieu dao tao:
4.1. Muc tiéu chung:

- Co dién tir trinh d6 trung cAp la nganh, ngh& ma ngudi hanh nghé thuc hién
cac c6ng viée thiét ké, Iap rap, két ndi, bao tri va cac dich vu lién quan dén céc
san phdm co dién tr va cac hé thong thidt bi tu dong hoa, dép tmg yéu cau bac 4
trong Khung trinh d6 quéc gia Viét Nam.

- Ngudi lao ddng trong nganh, nghé Co dién tir c6 thé lam viéc tai céc vi tri
khéc nhau trong cc nha may ché tao, 14p rép san pham co dién tir, cac day chuyén
s&n xuét tu ddng, cac doanh nghiép lam dich vu sira chita va bao tri san pham co
dién tir, cdc doanh nghiép cung cap thiét bi co dién tir, cham séc khach hang st
dung san pham va dich vu co dién ti.

- Cac nhiém vu chu yéu cua nganh, nghé Co dién tir 1a: Thiét ké hé théng co
dién tr; phan tich cau tric va hoat dong ctia hé théng co dién tir; ]ép rdp, van hanh
va bao tri cdc hé théng thiét bi co khi, dién - dién t, thiy luc - khi nén, cac hé
théng tw dong héa str dung cac b diéu khién; l4p dat, van hanh cac thiét bi va hé
théng tu dong; xur Iy cac su cd ciia hé thdng thiét bj co dién tu; t6 chirc san xuat
theo nhém, bdi dudng tho béc thép.

4.2. Muc tiéu cu thé:
< Kién thire:

- Néu duoc cac quy dinh, tiéu chuan vé ban v& k¥ thuat cua nghé:

- Trinh bay duoc nhimg kién thtrc vé an toan lao dong, mdi truong cdng
nghiép;

- MBS ta duge quy cach, tinh-chét cua céc loai vt lidu trong linh vuc nganh,
nghé;

- Trinh bay dugc nhitng kién thirc co ban vé do luong dung sai, vé k¥ thuét,
coéng nghé ché tao co khi, nguyén Iy chi tiét mdy, cong nghé CAD/CAM/CNC;

- Trinh bay duoc kién thirc co ban vé ning luong truyén dong trong cong
nghiép: khi nén, thuy luc, truyén dong dién, cdc dang nang luong téi tao; céc kién
thirc vé dién - dién tir: dién ky thuat, dién tir, didu khién truyén dong dién, cam



bién do luong, dién tir cong sudt; cac k¥ thuit vé diu khién: diéu khién bang ro
le, diéu khién bﬁng PLC, vi diéu khién, robot cong nghiép, may diéu khién theo
chuong trinh sé CNC; .

- Trinh bay dugc nhiing kién thtrc co ban vé chinh tr1, van hoa, x& hoi, phap

luat, quéc phong an ninh, gido duc thé chét theo quy dinh.
¢ K¥ ning: .

- Doc dugc cac ban v& k¥ thuit vé hé th(‘)ng co dién tir, diéu khién, vi diéu
khién.. ctia nghe.

- Lép dat, van hanh, khai thac duoc cac hé théng co dién ti, cac loai san
phflm co dién tI vé6i cac hé théng truyén dong co khi, dién - khi nén, dién - thuy
luc, diéu khién truyén dong dién, servo dién - thuy — khi.

- Vin di_,mg duoc cac phuong thic diéu khién: 14p trinh PLC, vi diéu khién,
robot, cac loai cam bién, mang t1'uyén théng céng nghiép trong cbéng viéc duoc
glao. '

- U'ng dung duoc cic tién bd khoa hoc k¥ thuat, cong nghé vao cong viée
thuc té cua nghé dé phuc vu lép dat, van hanh, bao tri cac hé théng san xuat cong
nghiép trong cac doanh nghiép.

- Diéu khién, gidm sét va thu thap dit lidu ctia hé théng san xuét co dién tr;
thue hién gia cong c4c san phdm bing céng nghé CAD/CAM/CNC, cdng nghé in
3D...

- Bado tri, stra chira duoc cic co chu truyén dong co khi, céc thiét bi dién -
dién ti, hé thé)ng thuy luc - khi nén trong linh vuc co dién tu.

- St dung dugc cong nghé théng tin co ban theo quy dinh; khai thac, xtr ly,
ing dung cdng nghé thdng tin trong cong viéc chuyén mén ciia nganh, nghé.

- Str dung duoc ngoai ngit co ban, dat bac 1/6 trong Khung ning luc ngoai
nglr cua Viét Nam hodc tuong duong Ung dung duoc ngoai ngt vao céng viée
chuyén mon ctia nganh, nghé.

- Cé y thirc hoc tap, rén luyén dé nang cao trinh d6 chuyén mén, k§ nang
nghé nghiép.

- Cé kién thtc k¥ ning mém (k¥ nang giao tiép, k§ ning lam viéc nhém va
khéi nghiép).

% Nang luc tu chi va trach nhiém:

- C6 dao duc va luong tdm nghé nghiép, tic phong cdng nghiép; tinh than
trach nhiém cao;

- Lam viéc doc 1@p trong didu kién lam viéc thay ddi, chiu trach nhiém c4
nhan va trach nhiém maot phén dbi véi nhom;

- Huéng dan, giam sat nhiing ngudi khac thuc hién céng viéc da dinh san;

- Danh gia hoat dong ctia nhém va két qua thuc hién cua ¢4 nhan.
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4.3. Vi tri viée 1am sau khi t6t nghiép:

- Sau khi t6t nghiép nguoi hoc ¢6 ning luc dap Gmg cac yéu cau tai cac vi tri

viéc lam clia nganh, nghé bao gom:

Gia cong cac chi tiét co khi;

Lap rép co khi trong hé théng co dién ti;

Lép rap dién, dién tir trong hé théng co dién tu;
Lép rap khi nén, thily luc trong hé théng co dién ti;
Van hanh va giam sat hé thdng co dién tir;

Lap trinh diéu khién hé thdng co dién tu;

Lép trinh, van hanh robot céng nghiép;

Bao tri va nang cé"lp hé théng co dién tr;

Kinh doanh trong linh vuc co dién tir.

5. Nién khéa: 2023 — 2025 (Kho4 5)
6. Thoi gian khéa hoe: 02 nim (tir ngay 28/08/2023 dén ngay 28/08/2025)
7. Théi gian hoe tip: 84 tuan; trong do:

+ Thoi gian thuc hoc: 72 tuan.
+ Thoi gian 6n, thi két thiic mén hoc/mé-dun, thoi gian dn: 12 tuan.

8. Thoi gian khai, bé giang, nghi 18, nghi hé va du phong: 14 tuén.

9. Quyét dinh phé duyét chuong trinh: quyét dinh s 146/QD-TCGC ngay 01
thang 08 nam 2023 ctia Hiéu truéng Trudng Trung cAp Go Céng.

10. Lich hoc toan khéa: (kem theo lich hoc toan khéa)
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11. Phan bd thoi gian hoce tip:

Thoi gian hoc tap (gio) K¢ hoach giang day
Trong do Nam 1 Nam 2
M 6 MEH_@%J””\, o |08
MH/ N " " tin ﬁw:m Ly :.Ew\,m.% . H m_ tw hoe| Hoce Hoc Hoc Hoc
MD Tén mon hoc/mo dun il o6 | thuvse nghiém/bai | Kiém ; ,.u W,.N i ,._ _ﬁ.m
ch 0
i tap/thao tra 2 Y X : -
lu@n
I Céac mon hoc chung 11 | 255 | 94 | 148 13 | 262
MH 01 | Gido duc Chinh tri 1 30 15 13 2 36.5 X
MH 02 | Phap luat 1 15 9 5 I 20.5 X
MH 03 | Gido duc thé chét 1|30 | 4 24 2 | 20 | X
.y A Ao }
MH 04 | 010 ducquoephong-An 1, o), 21 3 |s25| X
ninh
MH 05 | Tin hoc 2 45 15 29 | 44.5 X
MH 06 | Tiéng Anh 4 | 90 30 56 4 88 X
Cac mon hoc va
II M6 dun chuyén mon 56 | 1570 | 436 1078 56 1411
(IL1 + IL2)
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Gia cong trén may tién

MD 16 3 90 19 65 70.5
CNC
Gia cong trén may Phay

MD 17 = 3 9 19 65 70.5

: CNC 0

vip 13 | Tra0 Ap ofo.cum méy 2| 60 | 15 43 51.5
cong cu

MBD 19 | Diéu khién khi nén I 2 | 60 19 39 57.5

MD 20 | Didu khién thuy Iy I 21 60 | 19 39 57.5

M ~ A \ T)

Mp 21 | ©4P ddt, van hanh h¢ 4 | 90 | 30 56 88
thong co dién tur

MD 22 | Hé théng CAD/CAM/CNC | 4 90 30 56 88

MBD 23 | Thuc tap tot nghiép 6 | 280 0 280 140
Céac mon hoe, md dun co

I1.2.2 | sé/ chuyén mén nghé tw 5 | 105 45 55 117.5
chon (71.2.2.1 + 11.2.2.2)

ic mon | 5

11221 Qwa mon hoc/ mé dun co ) 45 15 )3 44
so tir chon 1

MD 24 | Ky thuat dién - dién tu

MD 25

Khi cu dién
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12. Xét cong nhén tét nghiép:

+ Ngudi hoc phai hoc hét chuong trinh do tao trinh d trung cdp nghé Co
dién tir va phai tich Ifly du 67 so tin chi theo quy dinh trong chuong trinh dao tao.

+ Ngudi hoc phai dat duge cac kién thire k¥ ning mém nhu k¥ ning giao
tiép, lam viéc theo nhém, lam viéc doc 1ap va khéi su doanh nghiép trong khoa
hoc.

+ Hiéu trudng nha trudng can clr vao két qua tich Ity clia ngudi hoc dé quyét
dinh viéc cong nhan t6t nghiép ngay cho ngudi hoc hodc phai lam chuyén dé,
khoa luédn lam diéu kién xét tot nghiép.

+ Hiéu trudng can cir vao két qua xét cong nhén tot nghiép dé cap bang tot
nghiép theo quy dinh cla trudong

Tién Giang, ngayisthing Yndm 2023
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